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Предисловие
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной 

стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные по­
ложения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, 
правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, об­
новления и отмены»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Государственным научным центром Федеральным государственным 
унитарным предприятием «Центральный научно-исследовательский институт черной металлургии 
им. И.П. Бардина» (ГНЦ ФГУП «ЦНИИчермет им. И.П. Бардина»)

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 120 «Чугун, 
сталь, прокат»

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
(протокол от 21 июня 2024 г. № 65-2024)

За принятие проголосовали:

Краткое наименование страны по 
МК(ИСО 3166)004—97

Код страны
по МК (ИСО 3166) 004—97

Сокращенное наименование национального органа 
по стандартизации

Армения AM ЗАО «Национальный орган по стандартизации и метрологии» 
Республики Армения

Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь

Киргизия KG Кыргызстандарт

Россия RU Росстандарт

Таджикистан TJ Таджикстандарт

Узбекистан UZ Узбекское агентство по техническому регулированию

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 11 июля 
2024 г. № 915-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 35087—2024 введен в действие в качестве 
национального стандарта Российской Федерации с 1 декабря 2024 г.

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6 ИЗДАНИЕ (январь 2025 г.) с Поправкой (ИУС № 4 2025 г.)
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Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме­
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответству­
ющих национальных органов по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая ин­
формация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»

© Оформление. ФГБУ «Институт стандартизации», 2024, 2025

В Российской Федерации настоящий стандарт не может быть полностью или 
частично воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официального 
издания без разрешения Федерального агентства по техническому регулированию 
и метрологии
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДВУТАВРЫ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 

Технические условия

Hot-rolled steel I-beams. Specifications

Дата введения — 2024— 12—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на стальные горячекатаные двутавровые профили из 

нелегированной и легированной стали, предназначенные для различных отраслей промышленности.
Двутавровые профили могут быть использованы для любых видов строительных конструкций 

(балок, колонн, элементов ферм, элементов вертикальных и горизонтальных связей), а также для 
зданий и сооружений.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 380 Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки
ГОСТ 535 Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой обыкновенного качества. Общие 

технические условия
ГОСТ 1497 (ИСО 6892— 84) Металлы. Методы испытаний на растяжение 
ГОСТ 7502 Рулетки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 7564 Прокат. Общие правила отбора проб, заготовок и образцов для механических 

и технологических испытаний
ГОСТ 7565 (ИСО 377-2— 89) Чугун, сталь и сплавы. Метод отбора проб для определения 

химического состава
ГОСТ 7566 Металлопродукция. Правила приемки, маркировка, упаковка, транспортирование и 

хранение
ГОСТ 9454 Металлы. Метод испытания на ударный изгиб при пониженных, комнатной и 

повышенных температурах
ГОСТ 12344 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения углерода 
ГОСТ 12345 (ИСО 671— 82, ИСО 4935— 89) Стали легированные и высоколегированные. Методы 

определения серы
ГОСТ 12346 (ИСО 439— 82, ИСО 4829-1— 86) Стали легированные и высоколегированные. 

Методы определения кремния
ГОСТ 12347 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения фосфора 
ГОСТ 12348 (ИСО 629— 82) Стали легированные и высоколегированные. Методы определения 

марганца
ГОСТ 12350 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения хрома 
ГОСТ 12351 (ИСО 4942:1988, ИСО 9647:1989) Стали легированные и высоколегированные. 

Методы определения ванадия
ГОСТ 12352 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения никеля 
ГОСТ 12355 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения меди 
ГОСТ 12356 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения титана

Издание официальное
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ГОСТ 12357 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения алюминия 
ГОСТ 12359 (ИСО 4945— 77) Стали углеродистые, легированные и высоколегированные. Методы 

определения азота
ГОСТ 12361 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения ниобия
ГОСТ 14019 (ИСО 7438:1985) Материалы металлические. Метод испытания на изгиб
ГОСТ 17745 Стали и сплавы. Методы определения газов
ГОСТ 18895 Сталь. Метод фотоэлектрического спектрального анализа
ГОСТ 19281 Прокат повышенной прочности. Общие технические условия
ГОСТ 21014 Металлопродукция из стали и сплавов. Дефекты поверхности. Термины и 

определения
ГОСТ 22536.0 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Общие требования к методам 

анализа
ГОСТ 22536.1 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения общего 

углерода и графита
ГОСТ 22536.2 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения серы 
ГОСТ 22536.3 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения фосфора 
ГОСТ 22536.4 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения кремния 
ГОСТ 22536.5 (ИСО 629—82) Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения 

марганца
ГОСТ 22536.7 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения хрома 
ГОСТ 22536.8 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения меди 
ГОСТ 22536.9 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения никеля 
ГОСТ 22536.10 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения алюминия 
ГОСТ 22536.11 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения титана 
ГОСТ 22536.12 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения ванадия 
ГОСТ 26877 Металлопродукция. Методы измерений отклонений формы 
ГОСТ 27772 Прокат для строительных стальных конструкций. Общие технические условия 
ГОСТ 27809 Чугун и сталь. Методы спектрографического анализа 
ГОСТ 28033 Сталь. Метод рентгенофлюоресцентного анализа
ГОСТ 28473 Чугун, сталь, ферросплавы, хром, марганец металлические. Общие требования к 

методам анализа
ГОСТ 28870—90 Сталь. Методы испытания на растяжение толстолистового проката в 

направлении толщины
ГОСТ 30415 Сталь. Неразрушающий контроль механических свойств и микроструктуры 

металлопродукции магнитным методом

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандарти­
зации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в 
государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по 
стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий 
на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия 
настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затра­
гивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если 
ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не 
затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 21014, а также следующие термины 
с соответствующими определениями:

3.1 балочные нормальные двутавры: Двутавровые профили для элементов строительных 
конструкций, которые работают преимущественно на изгиб; высота профиля нормального двутавра по 
значению больше, чем ширина полок.

2
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3.2 балочные широкополочные двутавры: Двутавровые профили для элементов строитель­
ных конструкций, которые работают преимущественно на изгиб; высота профиля широкополочного дву­
тавра равна или близка по значению ширине полок.

3.3 колонные двутавры: Двутавровые профили для элементов строительных конструкций, 
которые работают на растяжение, сжатие и сжатие с изгибом; как правило, высота профиля колонного 
двутавра равна или близка по значению ширине полок.

3.4 свайные двутавры: Двутавровые профили со значительной несущей способностью для 
элементов строительных конструкций, которые работают на растяжение, сжатие и сжатие с изгибом; 
как правило, высота таких профилей равна или близка по размеру ширине полок, а толщина стенки и 
толщина полок равны или близки по значению.

3.5 двутавры с уклоном внутренних граней полок: Двутавровые профили для элементов 
строительных конструкций, которые работают преимущественно на изгиб; высота профиля двутавра по 
значению больше, чем ширина полок, а полки двутавра имеют равномерный уклон внутренних граней.

3.6 длина двутавра: Длина условно вырезанного двутавра с торцами, перпендикулярными к 
продольной оси.

3.7 прокат горячекатаный: Прокат, полученный в результате горячей пластической деформа­
ции и последующего охлаждения на спокойном воздухе.

3.8 контролируемая прокатка: Технологический процесс прокатки с регулированием и 
контролем температурного режима и степени деформации металла в процессе прокатки.

3.9 ускоренное охлаждение: Технологический процесс принудительного охлаждения проката 
после горячей деформации со скоростью, превышающей скорость его охлаждения на спокойном 
воздухе.

3.10

универсальная аттестация продукции по результатам испытаний на ударный изгиб: Гаран­
тия соответствия норм ударной вязкости требованиям на ударный изгиб для заказанных категорий 
продукции, указанных в 9.10.1, на основании испытаний KCV“ 20, KCV-40 или KCV-60 или в пределах 
одного вида продукции, одной плавки, одной толщины, одного режима прокатки, одного состояния 
поставки.

[Адаптировано из ГОСТ 19281— 2014, пункт 3.25]

4 Классификация
4.1 Двутавры с параллельными гранями полок подразделяют по соотношению размеров и 

условиям работы на типы:
а) балочные:

- Б — нормальные;
- Ш — широкополочные;

б) К — колонные;
в) С — свайные;
г) ДБ, ДК — дополнительных серий.
4.2 Двутавры с уклоном внутренних граней полок — тип У.
4.3 Двутавры подразделяют:
а) по видам длины:

- мерной (МД);
- мерной с немерной длиной (МД1);
- немерной (НД);
- ограниченной в пределах немерной (ОД);

б) по классам прочности (маркам стали):
- классов прочности С245Б, С255Б, С345Б, С355Б, С390Б, С440Б — в соответствии с 

таблицей 6;
- классов прочности С245, С255, С345, С355, С390, С440 — в соответствии с ГОСТ 27772;
- классов прочности 265, 295, 325, 345, 355, 390, 440 или в сочетании с марками стали — в 

соответствии с ГОСТ 19281;
- марок стали СтЗпс, СтЗГпс, СтЗсп и СтЗГсп — с химическим составом по ГОСТ 380 и 

техническими требованиями по ГОСТ 535.
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в) по состоянию поставки:
- ГК — горячекатаные;
- КП — после контролируемой прокатки, в том числе с ускоренным охлаждением.

5 Условия заказа
При оформлении заказа на поставку двутавров заказчик должен предоставить изготовителю 

следующие данные:
- объем поставки;
- наименование профиля по настоящему стандарту;
- заказываемую длину и вид длины;
- класс прочности с указанием обозначения стандарта (при необходимости также марку стали 

при заказе по ГОСТ 19281 или марку стали при заказе по ГОСТ 535);
- нормируемые характеристики (категория поставки) механических свойств при испытании на 

ударный изгиб (при отсутствии требований в заказе изготовитель испытание не проводит);
- состояние поставки;
- дополнительные требования (при необходимости). Дополнительные требования согласовывают 

между изготовителем и заказчиком перед приемкой заказа.

6 Сортамент

6.1 Форма поперечного сечения двутавра и обозначения его элементов

6.1.1 Форма поперечного сечения стальных горячекатаных двутавров с параллельными гранями 
полок и обозначения его элементов представлены на рисунке 1.

h — высота двутавра; hw — высота стенки двутавра (в свету между полками); Ь — ширина полки; bw — свес полки; t — толщина
полки; s — толщина стенки; г — радиус сопряжения

Рисунок 1 — Поперечное сечение стального горячекатаного двутавра с параллельными гранями полок

6.1.2 Форма поперечного сечения стальных горячекатаных двутавров с уклоном внутренних 
граней полок и обозначения его элементов представлены на рисунке 2.

4
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У

h — высота двутавра; Ь — ширина полки; s — толщина стенки; t — средняя толщина полки; г — радиус сопряжения; bw — свес
полки; hw — высота стенки двутавра (в свету между полками)

Рисунок 2 — Поперечное сечение стального горячекатаного двутавра с уклоном внутренних граней полок

6.2 Номинальные размеры поперечного сечения, площадь поперечного сечения, масса 1 м 
длины, справочные величины для осей двутавров приведены в таблице 1.

5
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6.3 Предельные отклонения контролируемых размеров, формы поперечного сечения, массы 1 м 
и длины стальных горячекатаных двутавров должны соответствовать значениям:

- для нормальных, широкополочных и колонных двутавров — таблицы 2;
- для свайных двутавров — таблицы 3;
- для двутавров дополнительных серий — таблицы 4;
- для двутавров с уклоном внутренних граней полок — таблицы 5.

Т а б л и ц а  2 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для нормальных, широкопо­
лочных и колонных двутавров

Параметр Номинальный размер, мм Предельное отклонение Место контроля размеров и отклонений 
формы поперечного сечения

Высота h До 120 включ. 
Св. 120 » 380 
От 380 »580 
» 580

±2,0 мм 
±3,0 мм 
±4,0 мм 
±5,0 мм

Ширина полки Ь При высоте h: 
до 120 включ. 
св. 120

±2,0 мм 
±3,0 мм

Толщина стенки s До 4,4 включ. 
Св. 4,4 » 6,5 »
» 6,5 » 16,0

От 16,0 » 23,0 
» 23,0

±0,5 мм 
±0,7 мм 
±1,0 мм 
±1,5 мм 
±2,0 мм

Толщина полки t До 6,3 включ. 
Св. 6,3 » 16,0 
От 16,0 » 25,0 
» 25,0

±1,0 мм 
±1,5 мм 
±2,0 мм 
±2,5 мм

Смещение полки от­
носительно стенки 
(отклонение от сим­
метрии) 5 = (Ь1 -  Ь2)/2

При высоте h:
до 120 включ. 

св. 120 » 190 
от 190 » 290 
» 290 и ширине Ь до 220 
» 290 и ширине Ь от 220

Не более 1,5 мм 
Не более 2,5 мм 
Не более 3,0 мм 
Не более 3,0 мм 
Не более 4,5 мм

i— :

l b 2 l-  „

Ь1 — ширина удлиненной полки; 
Ь2 — ширина укороченной полки

Перекос полки Д При высоте h:
до 120 включ. 

св. 120 » 290

от 290

Не более 1,0 мм
0,015 Ь, но не более

3.0 мм

0,015 Ь, но не более
4.0 мм

Прогиб стенки f, вол­
нистость, коробова- 
тость стенки у

При высоте h\
до 120 включ. 

св. 120 » 380 
от 380 » 680 
» 680

Не более 1,0 мм 
Не более 1,5 мм 
Не более 2,0 мм 
Не более 3,0 мм

Стенка

Полка

*

lJ
rzzz^jzzzzzc £322222^
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Окончание таблицы 2

Параметр Номинальный размер, мм Предельное отклонение Место контроля размеров и отклонений 
формы поперечного сечения

Длина двутавра L Все размеры +100 мм На всей длине

Кривизна двутавра L Не более 0,2 % См. ГОСТ 26877

Масса 1 м двутавра, 
кг

Все размеры По согласованию изго­
товителя с заказчиком. 
Не более ±4 %

Пачка или единица

(Поправка)

Т а б л и ц а  3 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для свайных двутавров

Параметр Номинальный размер, 
мм Предельное отклонение Место контроля размеров и отклонений 

формы поперечного сечения

Высота h До 180 включ. 

Св. 180» 400 »

+3,0 мм; -2,0 мм 

+4,0 мм; -2,0 мм

Ширина полки b Св. 110 до 210 включ. +4,0 мм; -2,0 мм

» 210 » 325 » ±4,0 мм

» 325 +6,0 мм; -5,0 мм

Толщина стенки s До Ю ±1,0 мм

От 10 » 20 ±1,5 мм

» 20 » 40 ±2,0 мм

Толщина полки t До Ю +2,0 мм; -1,0 мм

От 10 » 20 +2,5 мм; -1,5 мм

» 20 » 30 +2,5 мм; -2,0 мм

» 30 » 40

Смещение полки от- При ширине Ь: 
носительно стенки (от­
клонение от симме- до 325 включ. 
трии) 5 = (Ь1 -  Ь2)/2

±2,5 мм

Не более 3,5 мм

св. 325 Не более 5,0 мм

Ь1— ширина удлиненной полки; 
Ь2— ширина укороченной полки

Перекос полки Д При высоте h:
св. 120 до 290 

от 290

0,015 Ь, но не более
3.0 мм

0,015 Ь, но не более
4.0 мм
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Окончание таблицы 3

Параметр Номинальный размер, 
мм Предельное отклонение Место контроля размеров и отклонений 

формы поперечного сечения

Прогиб стенки f, волни­
стость, коробоватость 
стенки у

При высоте /?: 
св. 120 до 380 
от 380 » 400 включ.

Не более 1,5 мм 
Не более 2,0 мм

Стенка 1

f

___I

= 3

*  х  ^

Полка  ̂j х  }

Длина двутавра L Все размеры +100 мм На всей длине

Кривизна двутавра L Не более 0,2 % См. ГОСТ 26877

Масса 1 м двутавра, кг Все размеры По согласованию изгото­
вителя с заказчиком.
Не более ±4 %

Пачка или единица

Т а б л и ц а  4 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для двутавров дополнитель­
ных серий

Параметр Номинальный размер, 
мм Предельное отклонение Место контроля размеров и отклонений 

формы поперечного сечения

Высота h Все размеры +4,0 мм; -3,0 мм

Ширина полки Ь Все размеры +6,0 мм; -5,0 мм

Суммарный перекос 
обеих полок Д + Д'

При высоте h: 

до 330 включ. 

св. 330

Не более 6 мм 

Не более 8 мм

о -с

Г ^  

<1,

Максимальная высо­
та двутавра с учетом 
перекоса полок С

Все размеры +6 мм 1

Смещение полки 
относительно стен­
ки (отклонение от 
симметрии) 5 = (Ь1-  
-  Ь2)/2

Все размеры Не более 5 мм
— ,

|[й2)

и -

Ь1 — ширина уд 
Ь2 — ширина ук

линенной полки; 
ороченной полки

Длина двутавра L Все размеры +100 мм На всей длине

Кривизна двутавра L Не более 0,2 % См. ГОСТ 26877

Масса 1 м двутавра, 
кг

Все размеры -2,5 %; +3,0 % Пачка или единица
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Т а б л и ц а  5 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для двутавров с уклоном 
внутренних граней полок

Параметр

Высота h

Ширина полки Ь

Толщина полки t

Номинальный размер, мм Предельное
отклонение

Место контроля размеров и отклонений 
формы поперечного сечения

До 120 включ. 

Св. 120 » 380 

От 380 » 580 

» 580

При высоте h:

до 135 включ. 

св. 135» 155 »

» 155

До 7,5 включ. 

Св. 7,5 » 8,9 »

» 8,9» 10,7 »

» 10,7» 15,2 »

±2,0 мм 

±3,0 мм 

±4,0 мм 

±5,0 мм

±3,0 мм 

±3,5 мм 

±4,0 мм 

-0,7 мм

-0,7 мм

-0,8 мм 

-1,0 мм

» 15,2 -1,2 мм

Перекос полки Д Все размеры Не более 0,02 Ь

Прогиб стенки f, вол- При высоте h: 
нистость, коробова-
тость стенки у до 120 включ.

св. 120 » 380

от 380 » 600 »

Не более 1,0 мм 

Не более 1,5 мм 

Не более 2,0 мм
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Окончание таблицы 5

Параметр Номинальный размер, мм Предельное
отклонение

Место контроля размеров и отклонений 
формы поперечного сечения

Отклонение от сим­
метрии) 5 = (Ь1 -  Ь2)/2

При ширине Ь:

до 73 включ. 2,0 мм

СВ. 73 » 90 » 2,5 мм

» 90 » 135 » 3,0 мм

» 135 » 145 » 3,5 мм

» 145 4,0 мм

Длина двутавра L

Кривизна двутавра

Масса 1 м двутавра, 
кг

Все размеры 

L

Все размеры

+ 100 мм

Не более 0,2 %

Не более +3,0 %; 
-5,0 %

На всей длине 

См. ГОСТ 26877

Пачка или единица

* Плюсовые отклонения ограничиваются предельными отклонениями по массе.

6.4 Допускается притупление углов полок до 3 мм. Притупление углов полок является справоч­
ным размером и на профиле не контролируется.

6.5 Двутавры изготовляют длиной:
- мерной (МД): 6, 9, 10, 12, 15, 18, 21, 24 м или другой в пределах от 6 до 24 м с интервалом 

промежуточных размеров 0,1 м;
- немерной (НД) в пределах от 4 до 24 м;
- мерной с немерной (МД1);
- ограниченной в пределах немерной (ОД).
6.5.1 При поставке двутавров мерной длины с немерной длиной (МД1) масса двутавров немерной 

длины в партии не должна превышать от партии:
5 % — при номинальной массе 1 м двутавра до 20 кг;
8 % — при номинальной массе 1 м двутавра от 20 до 50 кг;
12 % — при номинальной массе 1 м двутавра от 50 до 110 кг включительно;
20 % — при номинальной массе 1 м двутавра свыше 110 кг.
6.6 Двутавры должны быть обрезаны. Косина реза не должна выводить длину двутавра за 

предельные отклонения по длине.
6.7 Видимое скручивание профиля двутавра не допускается.

7 Технические требования
7.1 Химический состав стали, в зависимости от требований заказа, по анализу ковшовой пробы и 

предельным отклонениям по химическому составу в двутаврах должен соответствовать:
- таблицам 6 и 7;
- ГОСТ 27772;
- ГОСТ 19281 — для базового исполнения или исполнения, устанавливаемого по требованию 

заказчика (с указанием конкретной марки стали);
- ГОСТ 380.
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Т а б л и ц а  7 — Предельные отклонения по химическому составу в двутаврах

Предельные отклонения по массовой доле элементов (по таблице 6)

Символ элемента для классов прочности, %

С245Б, С255Б С345Б, С355Б, С390Б, С440Б

С +0,02 +0,02

Мп +0,05 ±0,10

Si +0,03
-0,02 ±0,05

S +0,005 +0,005

Р +0,005 +0,005

N +0,002 +0,002

V — +0,02

AI ±0,010 ±0,010

Nb — +0,02

П р и м е ч а н и е  — Знак «—» означает, что массовые доли элементов для данных категорий (см. таблицу 6) 
не регламентируют.

7.1.1 Допускается введение в сталь никеля (Ni) с массовой долей не более 0,50 %.
7.1.2 Допускается подвергать сталь внепечной обработке по технологии изготовителя. При этом 

массовая доля в стали кальция (Са) не должна превышать по ковшовой пробе — 0,006 %. Массовую 
долю кальция (Са) определяют по методике, согласованной между изготовителем и заказчиком. 
Допускается массовую долю кальция (Са) в стали не определять, а гарантировать технологией изго­
товления.

7.2 Свариваемость двутавров классов прочности С245Б, С255Б, С245 и С255 гарантируется 
технологией изготовления и соблюдением требований по химическому составу с учетом предельных 
отклонений в готовой продукции.

Свариваемость двутавров других классов прочности гарантируется технологией изготовления 
и соблюдением требований по химическому составу с учетом предельных отклонений в готовой 
продукции и углеродным эквивалентом:

- классов прочности С345Б, С355Б, С390Б, С440Б — с химическим составом стали по анализу 
ковшовой пробы в соответствии с таблицей 6, с учетом таблицы 7 и ограничением величины углеродного 
эквивалента Сэкв, которое не должно превышать 0,45 % — для классов прочности С345Б и С355Б, 
0,46 % — для классов прочности С390Б и С440Б;

- классов прочности С345, С355, С390, С440 — с химическим составом и требованиями к 
свариваемости по ГОСТ 27772;

- классов прочности 265, 295, 325, 345, 355, 390, 440 по согласованию изготовителя с заказчиком 
(ГС) — с химическим составом и требованиями к свариваемости по ГОСТ 19281;

- марок стали СтЗпс, СтЗГпс, СтЗсп и СтЗГсп по согласованию изготовителя с заказчиком (св) — с 
химическим составом по ГОСТ 380 и требованиями к свариваемости по ГОСТ 535.

7.3 Двутавры поставляют:
- в горячекатаном состоянии (ГК);
- после контролируемой прокатки, в том числе с ускоренным охлаждением (КП).
Состояние поставки согласовывают между изготовителем и заказчиком при оформлении заказа. 

Если состояние поставки не указано в заказе, то его выбирает изготовитель и указывает в документе 
о качестве.

7.4 Механические свойства двутавров при испытании на растяжение в соответствии с заказом 
должны соответствовать:

- таблице 8 — для соответствующих классов прочности и толщины полки;
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- ГОСТ 27772 — для соответствующих классов прочности и толщины полки;
- ГОСТ 19281 — для соответствующих классов прочности (класса прочности и марки стали) и 

толщины полки;
- ГОСТ 535 — для стали марок СтЗпс, СтЗГпс, СтЗсп и СтЗГсп.
7.5 Двутавры должны выдерживать испытание на изгиб до параллельности сторон без 

образования разрывов и трещин.
Условия испытаний на изгиб в соответствии с заказом должны соответствовать:
- таблице 8 — для классов прочности и толщины полки;
- ГОСТ 27772 — для соответствующих классов прочности;
- ГОСТ 19281 — для соответствующих классов прочности;
- ГОСТ 535 — для стали марок СтЗпс, СтЗГпс, СтЗсп и СтЗГсп.
Прокат, заказанный по данному стандарту из стали классов прочности, марок стали по ГОСТ 380 

с техническими требованиями по ГОСТ 535, ГОСТ 19281, ГОСТ 27772 может поставляться без прове­
дения испытаний на изгиб на 180° при условии гарантии удовлетворительных результатов испытаний 
у потребителя.

Т а б л и ц а  8 — Механические свойства и условия испытания на изгиб

Класс прочности Толщина полки и механические свойства Изгиб на 180° (d — диаметр оправки; 
а — толщина образца)

С245Б Класс прочности С245 по ГОСТ 27772

d =2а

С255Б Класс прочности С255 по ГОСТ 27772

С345Б Класс прочности С345 по ГОСТ 27772

С355Б Класс прочности С355 по ГОСТ 27772

С390Б Класс прочности С390 по ГОСТ 27772

С440Б Класс прочности С440 по ГОСТ 27772

7.6 Двутавры изготовляют с требованиями к испытанию на ударный изгиб в соответствии:
- с категорией испытания, указанной в таблице 9 (если в заказе указана категория);
- ГОСТ 535, ГОСТ 19281 или ГОСТ 27772 для соответствующих категорий в соответствии с за­

казом.

Т а б л и ц а  9 — Требования к испытаниям на ударный изгиб

Категория

1 2 3 4 (J0) 5 (J2) 6 (J4) 7 (J6)

Класс
прочности

Толщина полки t, 
мм

Ударная вязкость при температуре испытаний, °С

KCU
минус 20

KCU
минус 40

KCU
минус 70 KCV 0 KCV

минус 20
KCV

минус 40
KCV

минус 60

Значения ударной вязкости, Дж/см2, не менее

С245Б Все размеры 29 — — 34 29 — —

С255Б Все размеры 29 29 — 34 34 — —

С345Б
До 10 включ. — 39 34 34 34 34 —

Св. 10 — 34 29 34 34 34 —
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Окончание таблицы 9

Категория

1 2 3 4 (J0) 5 (J2) 6 (J4) 7 (J6)

Класс
прочности

Толщина полки t, 
мм

Ударная вязкость при температуре испытаний, °С

КС и
минус 20

KCU
минус 40

KCU
минус 70 KCV 0 KCV

минус 20
KCV

минус 40
KCV

минус 60

Значения ударной вязкости, Дж/см2, не менее

С355Б Все размеры — 34 34 34 34 34 —

С390Б Все размеры — 34 34 34 34 34 34

С440Б Все размеры — 34 34 34 34 34 34

П р и м е ч а н и я
1 Знак «—» означает, что характеристику не нормируют.
2 В скобках для категорий 4—7 приведены условные обозначения категорий по соответствующим европейским 

стандартам (EN).

7.7 Качество поверхности

7.7.1 На поверхности двутавров не допускаются:
- трещины, рванины;
- плены площадью более 1,5 см2;
- раскатанные пузыри и загрязнения, волосовины, закаты, вкатанная окалина, раковины от 

окалины, отпечатки, рябизна, усы, заусенцы, подрезы, продиры, риски, царапины, вмятины и другие 
дефекты:

- глубиной более 1 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1 мм — при номинальной 
толщине элемента профиля до 10,0 мм включительно;

- глубиной более 2 мм и (или) выступающие над поверхностью более 2 мм — при номинальной 
толщине элемента профиля свыше 10,0 до 50,0 мм включительно;

- глубиной более 3 мм и (или) выступающие над поверхностью более 3 мм — при номинальной 
толщине элемента профиля свыше 50 мм.

7.7.2 Недопустимые дефекты должны быть удалены пологой зачисткой (вырубкой) собеспечением 
плавных переходов (без резких изменений контура). Глубина зачистки:

- не более 1,5 мм — при номинальной толщине элемента профиля до 10,0 мм включительно;
- не более 2,5 мм — при номинальной толщине элемента профиля свыше 10,0 до 50,0 мм 

включительно;
- не более 4 мм — при номинальной толщине элемента профиля свыше 50 мм.
При зачистке (вырубке) кромок полок глубина единичной зачистки (вырубки) не должна выводить 

ширину полки за предельное минусовое отклонение, более чем:
- на 1 мм — для двутавров с номинальной шириной полки до 210 мм включительно;
- 2 мм — для двутавров с номинальной шириной полки свыше 210 до 325 мм включительно;
- 3 мм — для двутавров с номинальной шириной полки свыше 325 мм.
7.7.3 При превышении указанной глубины зачистки (вырубки) дефектов допускается 

восстановление поверхности профиля с помощью наплавки для двутавров:
- классов прочности С245Б, С255Б, С345Б, С355Б по настоящему стандарту;
- классов прочности С245, С255, С345, С355 по ГОСТ 27772;
- классов прочности 265, 295, 315, 325, 345, 355 по ГОСТ 19281.
Наплавку проводят после полного удаления дефекта пологой зачисткой (вырубкой) с обеспечением 

плавных переходов (без резких изменений контура). Глубина вырубки (зачистки) перед наплавкой 
не должна превышать 30 % номинальной толщины элемента профиля. Площадь восстановленной 
наплавкой зоны должна составлять не более 2 % площади поверхности профиля.
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Наплавленный металл должен выступать над поверхностью проката не менее чем на 1,5 мм. Да­
лее полученный выступ зачищают, выравнивая с поверхностью проката.

На наплавленном металле трещины, пористость и другие дефекты не допускаются.
7.7.4 На торцах двутавра не допускаются:
- расслоения, рванины, трещины;
- вмятины, сбитые углы более 10 мм.
7.8 По согласованию изготовителя с заказчиком изготовляют двутавры, указанные в 7.8.1— 7.8.5:
7.8.1 Двутавры высотой свыше 300 мм с кривизной не более 0,1 % длины двутавра.
7.8.2 Двутавры с предельным отклонением по массовой доле углерода (С) для классов прочности 

С345Б, С355Б, С390Б, С440Б плюс 0,01 %.
7.8.3 Двутавры с удалением заусенцев на торцах (УЗ).
7.8.4 Двутавры с дополнительным требованием к качеству поверхности. На поверхности 

двутавров не допускаются раскатанные пузыри и загрязнения, волосовины, вкатанная окалина, 
раковины от окалины, отпечатки, рябизна, усы, заусенцы, подрезы, продиры, риски, царапины, вмяти­
ны и другие дефекты:

- глубиной более 0,5 мм и (или) выступающие над поверхностью более 0,5 мм — при номинальной 
толщине элемента профиля до 10,0 мм включительно;

- глубиной более 1,0 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1,0 мм — при номинальной 
толщине элемента профиля свыше 10,0 до 50,0 мм включительно;

- глубиной более 1,5 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1,5 мм — при номинальной 
толщине элемента профиля свыше 50 мм.

Недопустимые дефекты должны быть удалены пологой зачисткой (вырубкой) с обеспечением 
плавных переходов (без резких изменений контура). Глубина зачистки не должна выводить толщину 
элемента профиля за минусовое предельное отклонение.

7.8.5 Двутавры балочного, колонного и свайного типов с нормированием массы 1 м двутавра, при 
этом предельные отклонения по массе 1 м профиля — в соответствии с таблицами 2 и 3.

7.9 В заказе требования, не имеющие условных обозначений, указывают путем ссылки на 
соответствующие пункты, например «с учетом 7.8.1».

7.10 Примеры условных обозначений двутавров при заказе приведены в приложении А.
7.11 Допускается поставка двутавров по теоретической массе.

8 Правила приемки
8.1 Правила приемки двутавров — по ГОСТ 7566 с дополнениями, приведенными 8.2— 8.4.
8.2 Двутавры принимают партиями. Партия должна состоять из двутавров одного номера 

профиля, одного класса прочности, одной плавки стали, одного состояния поставки, одной категории 
(при поставке по стандартам с категориями).

8.3 Каждую партию сопровождают документом о качестве, оформленным в соответствии с 
ГОСТ 7566. В документе о качестве дополнительно указывают:

а) массовую долю всех нормируемых химических элементов по анализу ковшовой пробы или 
анализу готовой продукции с соответствующей отметкой — «в готовой продукции» (если контроль 
проводился);

б) для испытаний на изгиб на 180° — результаты испытаний словами: «удовлетворительно» или 
«изгиб на 180° гарантируется»;

в) для продукции, прошедшей универсальную аттестацию по результатам испытаний на ударный 
изгиб:

- фактические результаты контроля KCV-20, KCV-40 или KCV-60 в зависимости от класса 
прочности и категории;

- гарантируемую норму ударной вязкости для заказанных категорий.
8.4 Для проверки качества от партии отбирают:
- для определения химического состава стали — пробы по ГОСТ 7565;
- для контроля формы и размеров, длины, качества поверхности — 10 % объема партии, но не 

менее пяти двутавров;
- для испытания на растяжение, ударный изгиб и изгиб — два двутавра;
- для испытания на растяжение в направлении толщины — два двутавра. Место отбора проб — 

2/3 ширины полки с любого конца профиля.
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8.4.1 Если партия двутавров в соответствии с заказом состоит из одного двутавра, то он является 
контрольным.

9 Методы испытаний
9.1 Химический анализ стали проводят по ГОСТ 12344 — ГОСТ 12348, ГОСТ 12350 — ГОСТ 12352, 

ГОСТ 12355 — ГОСТ 12357, ГОСТ 12359, ГОСТ 12361, ГОСТ 17745, ГОСТ 18895, ГОСТ 22536.0 — 
ГОСТ 22536.5, ГОСТ 22536.7 — ГОСТ 22536.12, ГОСТ 27809, ГОСТ 28033, ГОСТ 28473. Допускается 
применение других методик, обеспечивающих требуемую точность измерений.

При разногласиях в оценке химического состава контроль проводят методами химического 
анализа по приведенным выше стандартам.

9.2 Величину углеродного эквивалента Сэкв, %, для классов прочности С345Б, С355Б, С390Б, 
С440Б вычисляют по формуле

^  „  Mn Si Cr Ni Си V Р
Cf,KR — С  + —I -  + Т Т + - ^  +  - ^ Г  +  - Т Г  +  Т Т  +  ~  >

24 40 13 14 2
( 1)

где С, Mn, Si, Cr, Ni, Си, V, Р — фактические массовые доли углерода, марганца, кремния, хрома,
никеля, меди, ванадия и фосфора, указанные в документе о качестве.

9.3 Форму и контролируемые размеры двутавра контролируют средствами допускового 
контроля — шаблонами. Допускается выполнение измерений геометрических параметров и отклонений 
формы средствами измерений по ГОСТ 26877.

Места для контроля размеров элементов профиля приведены в таблице 2. Измерения проводят 
на расстоянии не менее 500 мм от торца, толщины стенки — не менее 10 мм от торца.

Справочные размеры и притупление углов полок на двутавре не контролируют.
9.4 Длину двутавра измеряют металлической измерительной рулеткой по ГОСТ 7502 или другим 

способом, обеспечивающим требуемую точность измерений.
9.5 Методы контроля кривизны двутавров — по ГОСТ 26877.
Кривизну измеряют на всей длине двутавра.
При наличии местной кривизны и (или) изломов, загибов двутавров кривизну измеряют как на 

всей длине двутавра, так и на длине 1 м.
9.6 Скручивание двутавров контролируют визуально.
9.7 Качество поверхности и торцов двутавров контролируют осмотром без применения 

увеличительных приборов и без дополнительной обработки поверхности.
При необходимости определения вида и размера дефекта применяют пробную зачистку или 

вырубку.
Определения дефектов поверхности — по ГОСТ 21014.
9.8 Отбор проб, заготовок и образцов для механических и технологических испытаний двутавров 

проводят по ГОСТ 7564 (вариант 1).
9.8.1 От каждого контрольного двутавра отбирают одну пробу. Из каждой пробы изготовляют:
- для испытаний на растяжение и изгиб — по одному образцу;
- для испытаний на ударный изгиб — два образца;
- для испытания на растяжение в направлении толщины — три образца.
9.9 Испытание двутавров на растяжение проводят на продольных образцах пятикратной 

начальной расчетной длины по ГОСТ 1497.
9.10 Испытание на ударный изгиб двутавров с номинальной толщиной до 10 мм включительно 

проводят по ГОСТ 9454 на образцах типов 1, 2 или 3 (KCU) или типов 11, 12, 13 (KCV). Для двутавров 
толщиной более 10 мм испытание на ударный изгиб проводят по ГОСТ 9454 на образцах типа 1 (KCU) 
или типа 1 (KCV). Допускается применение копров с номинальной потенциальной энергией маятника 
более 300 Дж.

9.10.1 Универсальная аттестация продукции по результатам испытаний на ударный изгиб
Для двутавров класса прочности С245Б выполнение изготовителем обязательной нормы ударной 

вязкости KCV-20 гарантирует соответствие двутавров нормам, приведенным для ударной вязкости 
KCU-20, KCV0 без проведения испытания по данной категории.
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Для двутавров класса прочности С255Б выполнение изготовителем обязательной нормы ударной 
вязкости KCV-20 гарантирует соответствие двутавров нормам, приведенным для ударной вязкости 
КС1Г20, КС1Г40, KCV0 без проведения испытания по данной категории.

Для двутавров классов прочности С345Б, С355Б выполнение изготовителем обязательной нормы 
ударной вязкости KCV-40 гарантирует соответствие двутавров нормам, приведенным для ударной 
вязкости КС1Г40, КС1Г70, KCV0, KCV~20 без проведения испытания поданной категории.

Для двутавров классов прочности С390Б, С440Б выполнение изготовителем обязательной нормы 
ударной вязкости KCV-60 гарантирует соответствие двутавров нормам, приведенным для ударной 
вязкости KCU-40, КС1Г70, KCV0, KCV-20, KCV-40 без проведения испытания по данной категории.

9.11 Испытание двутавров на изгиб проводят по ГОСТ 14019.
9.12 Испытание на растяжение в направлении толщины — по ГОСТ 28870. Размеры образцов — 

по ГОСТ 28870—90 (приложение 1).
9.13 Для контроля механических свойств могут быть использованы неразрушающие и 

статистические методы контроля по ГОСТ 30415, [1].
При использовании неразрушающих и статистических методов контроля изготовитель гарантиру­

ет соответствие выпускаемых двутавров требованиям настоящего стандарта.
При разногласиях в оценке качества и при периодических проверках качества двутавров 

применяют методы контроля, предусмотренные настоящим стандартом.
9.14 Расчет теоретической массы пачки двутавров — в соответствии с приложением Б.
(Поправка)

10 Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
10.1 Требования к упаковке, маркировке, транспортированию и хранению двутавров — по 

ГОСТ 7566.
10.2 Двутавры поставляют поштучно или упакованными в пачки.

11 Требования безопасности и охраны окружающей среды
Двутавры пожаро- и взрывобезопасны, нетоксичны и не требуют специальных мер при транспор­

тировании, хранении и переработке.
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Приложение А 
(обязательное)

Примеры условных обозначений двутавров при заказе

Двутавр с уклоном внутренних граней полок, немерной длины (НД), номера профиля 20У, класса прочности 
С345, категории 5 по ударной вязкости по ГОСТ 27772—2021, горячекатаный (ГК):

Двутавр
НД -  20У -  ГК ГОСТ 35087—2024 

С345 -  5 ГОСТ 27772—2021

Двутавр колонный, мерной длины (МД) 9000 мм, номера профиля 40К15, класса прочности С440Б, катего­
рии 1 по ударной вязкости, в состоянии после контролируемой прокатки (КП):

Двутавр МД -  40К15 х 9000 -  С440Б -  1 -  КП ГОСТ 35087—2024

Двутавр колонный, длиной, ограниченной в пределах немерной (ОД) от 4000 до 9000 мм, номера профиля 
40К15, класса прочности С440Б, категории 1 по ударной вязкости, в состоянии после контролируемой прокатки 
(КП):

Двутавр ОД -  40К15 * (4000 -  9000) -  С440Б -1 -  КП ГОСТ 35087—2024

Двутавр балочный дополнительной серии, мерной длины 6000 мм с немерной (МД1), номера профиля 25ДБ1, 
класса прочности 265, категории 7 по ударной вязкости, с гарантией свариваемости (ГС) по ГОСТ 19281—2014, го­
рячекатаный (ГК):

Двутавр
МД 1 -  25 ДБ 1 х 6000 -  ГК ГОСТ 35087—2024 

265- 7 -  ГС ГОСТ 19281—2014

Двутавр балочный дополнительной серии, мерной длины 6000 мм с немерной (МД1), номера профиля 
25ДБ1, класса прочности 265, из стали марки 09Г2С, категории 3 по ударной вязкости, с гарантией свариваемости 
(ГС) по ГОСТ 19281—2014, горячекатаный (ГК):

Двутавр
МД 1-25  ДБ 1 * 6000 -  ГК ГОСТ 35087—2024 

265 - 0 9 Г 2 С - 3 -  ГС ГОСТ 19281—2014
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Приложение Б 
(справочное)

Расчет теоретической массы пачки двутавров

Модель определения теоретической массы пачки фасонного проката Мп:

Мп = т ■ L ■ N, (Б.1)

где т — номинальная масса 1 м двутавра, кг;
L — длина двутавра, м;
N — количество двутавров в пачке.

Пример для двутавров типа 25К2: 
т = 72,40 кг;
L = 12 м;
N = 11.
Мп = 72,40 • 12 • 11 = 9556,8 кг. Значение округляют до целого — 9557 кг (округление осуществляют на 

последнем этапе для обеспечения наименьшей погрешности определения теоретической массы пачки двутавров).
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Поправка к ГОСТ 35087—2024 Двутавры стальные горячекатаные. Технические условия

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 6.3. Таблица 2. Графа «Номинальный 
размер, мм». Пятая строка, для предельного 
отклонения «Не более 3,0 мм»

» 290 и ширине Ь от 220 » 290 и ширине b до 220

Пункт 9.10.1, 
первый абзац С245 С245Б
второй абзац С255 С255Б
третий абзац С345, С355 С345Б, С355Б
четвертый абзац С390, С440 С390Б, С440Б

Приложение А. Примеры условных обозна-
чений двутавров при заказе,

первый абзац профиля 20 профиля 20У
пример условного обозначения двутавра - 2 0 - - 2 0 У -

(ИУС № 4 2025 г.)
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В каком месте Напечатано Должно быть

Предисловие. Таблица 
согласования

— Азербайджан l AZ I Азстандарт

(ИУС № 12 2025 г.)

ГОСТ 35087-2024

https://files.stroyinf.ru/Index/831/83185.htm

